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SOUDAGE MANUEL

I/ LE FER A SOUDER

Pour réaliser unebonnesoudure, il est nécessairededisposer d'unfer debonnequalité(panne
longuedurée), enbon état et dont |apanneest nettoyée.
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Selonlestravaux aréaliser, latempératuredufer doit varier
cequi expliquequ'onutilisedanscertainscasdesfersthermostatés.

panne

Pour destravaux courantsen é ectroniqueun fer de30W
convient parfaitement.

II/ FIL DE BRASURE

Onparlepluscourammentde”fil d'étain” ou
"fil desoudure". C'est gréceaufil debrasurequ'on
réaliselaliaison électriqueet mécaniqueentrele
support (généralement lecircuitimprimé) etlapattedu composant €l ectronique.

Cefil estunalliagede Cuivre(1%), d'argent(4%) et d'étain(95%). Afinde
respecter lesnormesenvironnemental es(normesRoHSen particulier) onbannira
tout fil debrasagecomportant du plomb.

Cefil contient en outre’5 micro-amesdeflux d'étamage qui alapropriété de décaper les
métaux enson contact.

I/ COMMENT SOUDER

L asoudureest unecompétencemanuel lesens blequel'onnemaitrisequ'aforcedepratique.
Unemauvai sesoudureest souvent al'originededysfonctionnement aussi convient-il de

réaliser sessoudureavecminutie. @
1/ Nettoyer la panne du fer avec un % /
chiffon ou une éponge humide.
2/ Mettre la panne en contact avec les e @ @

deux éléments métalliques asouder (la

patte ducomposantetla piste du circuit

imprimé par exemple)

3/ Aprés quelques secondes, rapprocher le fil d'étain de la panne afin que
I'étain en fusion forme une liaison conique.

4/ Couper les longueurs inutiles
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